Zakacznik nr 2 - szczegotowy zakres obowigzkow Wykonawcy

Do obowigazkow Wykonawcy nalezy:

Utrzymanie oznakowania poziomego poprzez:
1) Malowanie linii:
a) Linia pojedyncza ciagta, waska — P-2a,
b) Linia krawedziowa, przerywana waska — P -7¢
2)  Malowanie przejs$¢ dla pieszych: P-10,
3) Malowanie roweréw P-23.

Oznakowanie poziome ciggéw pieszo- rowerowych winno zosta¢ wykonane materiatami
cienkowarstwowymi stosujac doktadne pokrywanie starych znakéw. Kazdy materiat uzywany
przez Wykonawcge do poziomego oznakowania ciggow musi posiada¢ dokument
dopuszczajacy do stosowania. Inspektor nie dopusci do zastosowania materialow, ktére nie
beda posiadaty wymaganych dokumentow.

e Oznakowanie opakowan
Wykonawca winien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materiatlow
do poziomego oznakowania ciggéw bylo zgodne z PN-85/0-79252/2/, a ponadto na kazdym
opakowaniu powinien by¢ zamieszczony trwaty napis zawierajacy:
- nazwg producenta
- numer partii 1 date produkcji
- informacje¢ o klasie szkodliwosci 1 klasie zagrozenia pozarowego

e Wymagania dla materiatdéw do znakowania poziomego:

a) Zawartos¢ sktadnikow lotnych w materiatach do znakowania cienkowarstwowego
Zawarto$§¢  sktadnikow lotnych  (rozpuszczalnikoéw  organicznych) w  materiatach
do znakowania cienkowarstwowego nie powinno przekracza¢ 30% (m/m). Nie dopuszcza si¢
stosowania materiatdéw zawierajacych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. ksylen czy toluen)
w ilosci wigkszej niz 10%. Nie dopuszcza si¢ materiatow zawierajacych benzen.

b) Grubos$¢ oznakowania — grubo$¢ oznakowania tj. podwyzszenia ponad warstwe
powierzchniowg nawierzchni powinna wynosic:

- dla znakowania cienkowarstwowego grubo$¢ na mokro z kulkami szklanymi powinna by¢
zgodna z instrukcjg producenta i wynosi¢ co najwyzej 800 um.

e Przechowywanie i skladowanie materiatow — materiaty do znakowania nawierzchni
powinny zachowaé stalos¢ swoich wlasciwosci chemicznych 1 fizykochemicznych,
co najmniej w okresie 6 miesiecy sktadowania w warunkach okre§lonych przez producenta.
Materialty do znakowania poziomego ciggéw pieszo — rowerowych nalezy przechowywac



w magazynach odpowiadajacych zaleceniom producenta, zabezpieczajacych je od
napromieniowania stonecznego, opadow i w temperaturze od 0 do 25°C.

e Sprzet do wykonania oznakowania poziomego
Znakowanie podtuzne musi by¢ wykonywane wytacznie sprzgtem mechanicznym.
Znakowanie poprzeczne musi by¢ wykonywane przy uzyciu szablonow.
Zestaw sprzetu powinien posiada¢ mozliwo$¢ regulacji wydajnosci nanoszonych materiatow
oraz gwarantowa¢ rownomiernos$¢ ich podawania.

Do wykonania oznakowania poziomego nalezy stosowal nastepujacy sprzet
zaakceptowany przez inspektora nadzoru:

- szczotki mechaniczne (zaleca si¢ stosowanie szczotki wyposazonej w urzadzenie
odpylajace) oraz szczotki r¢czne;

- malowarkg;

- frezarki.

Wykorzystywany do realizacji zadan sprz¢et musi by¢ odpowiednio oznakowany
1 wyposazony w odpowiedni sprzet ostrzegawczy.

e Wykonanie robét:

a) Warunki atmosferyczne - Wykonawca moze rozpocza¢ roboty po stwierdzeniu,
ze warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot beda zgodne z warunkami
okreslonymi dla odpowiedniego rodzaju farby uzytej do malowania. W czasie wykonania
oznakowania poziomego temperatura nawierzchni malowanej i powietrza powinna by¢
wieksza od 5°C, a wilgotno$é wzgledna powietrza powinna byé mniejsza od 85%. Inspektor
wyda decyzje o przerwaniu prac, gdy temperatura powietrza przekroczy 30°C po zgloszeniu
tego faktu przez Wykonawce. Na wniosek Wykonawcy Zamawiajagcy moze zezwoli¢ na
wykonanie oznakowania w temperaturze wyzszej oraz przy wigksze] wilgotnosci, jezeli
zezwalaja na to warunki uzycia materiatow okreslone przez producenta.

b) Przygotowanie podtoza do wykonania znakowania — przed wykonaniem oznakowania
poziomego nalezy oczy$ci¢ powierzchni¢ nawierzchni malowanej z pyhu, kurzu, piasku,
1 innych zanieczyszczen przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢
czysta 1 sucha.

¢) Wykonanie znakowania nawierzchni materiatami cienkowarstwowymi — farbe
do oznakowania nalezy po otwarciu opakowania wymiesza¢ w czasie 2 — 4 min. do uzyskania
peinej jednorodnosci. Przed lub w czasie napelniania zbiornika malowarki zaleca si¢
przecedzi¢ farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowaé¢ do malowania mechanicznego farby,
w ktorej osad na dnie opakowania nie daje si¢ catkowicie wymiesza¢, lub na jej powierzchni
znajduje si¢ kozuch. Farbe nalezy naklada¢ rownomierng warstwa o grubosci ustalonej
zachowujac wymiary i ostro§¢ krawedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca si¢ kontrolowaé
przy pomocy grzebienia pomiarowego na plytce szklanej lub metalowej podkladanej



na drodze malowarki. Ilo§¢ farby zuzyta w czasie robdt, okreslona przez $rednie zuzycie
na metr kwadratowy nie moze si¢ r6zni¢ od ustalonej wigcej niz o 20%. Wszystkie roboty

powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z automatycznym podziatem
linii. W przypadku mniejszych roboét, wielkos¢, wydajnos¢ 1 jakos¢ sprzetu nalezy dostosowac

do zakresu 1 rozmiaru robot.

Jednostka obmiaru jest m? powierzchni wykonanego oznakowania poziomego
oraz liczba (sztuka) umieszczonych elementow punktowych, piktogramow z symbolami

znakow.

Cena 1 m? wykonania oznakowania poziomego obejmuje:

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,
- przygotowanie i1 dostarczenie materiatow,

- oczyszczenie nawierzchni, przed oznakowaniem,

- naniesienie powtoki znakdéw na nawierzchnig,

- ochron¢ znakowania przed zniszczeniem do czasu oddania ich do ruchu,

- przeprowadzenie pomiarow.

Cena 1 szt. umieszczenia piktogramow z symbolami znakdéw obejmuje:
- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

- przygotowanie i1 dostarczenie materiatow,

- punktowe oczyszczenie podtoza,

- mocowanie, naklejenie badz malowanie poszczegolnych elementow,
- ochrona elementéw przed zniszczeniem w czasie prowadzenia robot,
- usunigcie pozostato$ci materialdéw po wykonaniu elementu

2.Utrzymanie oznakowania pionowego poprzez:

1) W przypadku stwierdzenia koniecznosci wykonania poprawy

stabilizacji

lub

zamocowania oznakowania pionowego w podiozu nalezy wykona¢ zabetonowanie

stupkow znakow w podtozu,

2) Usuwanie z oznakowania (tarcz oraz stupkéw) napisow, graffiti, naklejek majacych

niekorzystny wplyw na czytelnos$¢ i1 przejrzysto$¢ oznakowania,

3) W przypadku wystgpienia konieczno$ci montazu lub wymiany znakoéw, Zamawiajacy
przekaze oznakowanie Wykonawcy, ktory zobowigzany jest dokona¢ jego montazu czy tez

wymiany.

3. Utrzymanie stupkow blokujacych poprzez:

1) Regulacje stupkéw, w tym wykonanie (w przypadku stwierdzenia takiej koniecznosci)

stabilnego zamocowania w podtozu poprzez zabetonowanie. Wykonanie regulacji stupkow

obejmuje ponadto:

- napraw¢ nawierzchni (uzupetnianie i zaggszczanie) w bezposrednim obrebie stupkow,

- montaz stupkow przekazanych przez Zamawiajacego,



- demontaz uszkodzonych stupkoéw blokujacych,
- montaz/demontaz stupkdw wynikajacy z wprowadzenia tymczasowych organizacji
ruchu na czas trwania $wiat, imprez okoliczno$ciowych itp.
2) Malowanie stupkéw w ramach ktorego nalezy wykonac:
Malowanie stupkéw blokujacych: oczyszczenie powierzchni z brudu, tuszczacej sie
farby 1 rdzy, przetarcie papierem S$ciernym, pomalowanie farbg podktadowga
antykorozyjng a nastgpnie pomalowanie farbg nawierzchniowa w kolorze czarny
mat.
3) Mycie stupkow blokujacych w zaleznosci od potrzeb. Zakres robot, lokalizacja
stupkow  przewidzianych do mycia - po wczesniejszym uzgodnieniu
z Zamawiajacym.

. Przeglad oznakowania pionowego oraz poreczy ochronnych - odbywajacy
sie¢ 2 razy w tygodniu.

Przeglad oznakowania pionowego oraz porgczy ochronnych obejmuje objazdy ciggow
pieszo - rowerowych w trakcie ktorych zostanie przeprowadzona weryfikacja
kompletnos$ci oznakowania oraz ocena jego stanu technicznego. W ramach przegladu
Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania regulacji znakow pionowych (tarcz
oraz shupkéw) w celu utrzymania ich prawidlowej orientacji. Wykonanie przegladow
wraz z podaniem dat ich wykonania zostanie poswiadczone przez Wykonawce
w formie protokotéw odbioru.

. Przeglad stupkow blokujacych - odbywajacy sie 1 raz w tygodniu.
Przeglad stupkow blokujacych polega na dokonaniu oceny ich stanu technicznego
w trakcie wizji terenowej w miejscach ich lokalizacji. Wykonanie przegladow
stupkdbw wraz z podaniem dat ich wykonania zostanie po$wiadczone przez
Wykonawce w formie protokotéw odbiorow.



